










TÜV Thüringen e.V., Konrad-Zuse-Str. 21, 99099 Erfurt, Germany
E-Mail: bauprodukte@tuev-thueringen.de

ANLAGE ZUM ZERTIFIKAT Nr. 0090 152 1837 vom 06.02.2026

Schweißtechnische
Fertigungsstätte

Velika vas 7a,
8273 Krško, Slowenien

Anwendungsbereich Ingenieurwesen, herstellung, Installation und Wartung von Druckbehältern,
industriellen Metallrohrleitungen, Heiz- und Kühlsystemen sowie
Stahlkonstruktionen

Angewendeten Normen
(ISO 3834-5)

ISO 9606-1, ISO 14732

ISO 9712

ISO 15609-1
ISO 15607, ISO 15610, ISO 15611, ISO 15612, ISO 15613, ISO 15614-1

ISO 13916, ISO/TR 17671-2, ISO/TR 17844

ISO 10863, ISO 13588, ISO 17635, ISO 17636-1, ISO 17636-2,
ISO 17637, ISO 17638, ISO 17639, ISO 17640, ISO 22825

ISO 17662

Abmessungen der Bauteile Wanddicke bis 20 mm Länge bis 5000 mm Durchmesser bis 1000 mm

Verantwortliche
Schweißaufsichtsperson

David KOLAR, Niveau C

Verantwortliche
Prüfaufsichtsperson

David KOLAR, VTII, LTII

Schweißprozess(e)
nach EN ISO 4063

Gruppe Grundwerkstoff(e)
nach ISO/TR 15608

111 1.1, 1.2
141 1.1, 1.2

Dieses Zertifikat ersetzt nicht die im Rahmen gesetzlich geregelter Bereiche erforderlichen Nachweise.

Der Zertifikatsinhaber muss die Zertifizierungsstelle bei Änderungen von Inhalten dieser Anlage oder anderen
Bedingungen der Zertifizierung informieren.





TÜV Thüringen e.V., Konrad-Zuse-Str. 21, 99099 Erfurt, Germany
E-Mail: bauprodukte@tuev-thueringen.de

ANNEX TO CERTIFICATE No. 0090 152 1837 from 2026-02-06

Welding production facility Velika vas 7a,
8273 Krško, Slovenia

Scope of Application Engineering, production, installation and maintenance of pressure vessels,
metal industrial pipelines, heating and cooling systems and steel structures

Applied standards
(ISO 3834-5)

ISO 9606-1, ISO 14732

ISO 9712

ISO 15609-1
ISO 15607, ISO 15610, ISO 15611, ISO 15612, ISO 15613, ISO 15614-1

ISO 13916, ISO/TR 17671-2, ISO/TR 17844

ISO 10863, ISO 13588, ISO 17635, ISO 17636-1, ISO 17636-2,
ISO 17637, ISO 17638, ISO 17639, ISO 17640, ISO 22825

ISO 17662

Dimensions of components wall thickness up to 20
mm

length up to 5000
mm

diameter up to 1000
mm

Welding Supervisor David KOLAR, Level C

NDE Supervisor David KOLAR, VTII, LTII

Welding process(-s)
acc.to EN ISO 4063

Base material group(-s)
acc. to CEN ISO/TR 15608

111 1.1, 1.2
141 1.1, 1.2

This certificate does not replace verifications required in legal areas.

The certificate holder shall inform Certification Body immediately in case of any changes of the data in this
annex or other conditions of certification.



  

 

  

Initial issue date: Dec. 20. 2024 

Expire date: Dec. 19. 2027 

  
 

 

 

 

450 North Brand Boulevard. Suite 600 - #6007 Glendale, Ca. 91203 U.S.A. 

http://www.gicert.org/ 

 

Tyrone Dyse  

Head of Certification Body 
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M a n a g e m e n t  S y s t e m  C e r t i f i c a t i o n  B o d y  N o . M S C B - 1 0 8  

 

CERTIFICATE 
 

No. 24-A-3336 Rev.0 
 

P.plus GmbH 
 

 

Im Rauland 114, 50127 Bergheim, Germany 
 

Company Reg. No.: 118085 
 

has documented and implemented system in compliance with the requirements of 

 

ISO 9001:2015 

Quality Management Systems  
 

for 
 

Engineering, manufacturing, welding, assembly and maintenance of metal 

structures, pipelines, and metal parts 

 

IAF Code: 17 

 

The certificate is issued on the basis of the results mentioned in the pertinent audit report.  

Validity of the certificate is conditionally limited by positive results of surveillance audits, 

which the certified company is committed to undergo. 
 

This certificate can be invalid if the certificate holder does not fulfill the conditions set out in 

the certification agreement. 




